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SSSCpXwKS^ PrQfungsbericht, der von der mit der 
Artikel 36 Qbermittelt wird. 9 Deaunra 9 ten Beh6 *e nach Artikel 35 erstellt wurde und dem Anmelder gemaB 

Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 6 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts 
AuBerdem liegen dem Berlcht ANLAGEN bel; diese umfassen 

^ " l^"^ Blatter; dabeihande.tesslch urn 

^ warden und diesem Bericht 

70.16 und Abschnitt 607 der Verwakun^S ' 6 B6hOTde 2u 9 estim "* hat (slehe Regel 

D Xd^ &X^3£S r - VT? 4 Und im Zusatefe "» angegebenen 

international Anmeldung 

fiSS^JS^ *SC^^ Anzahl derfles e.ektronischen 

nur In computerlesbare? Form w e!m l!S!S3dffi3!Sff Q dte da2U 9 eh6ri 9 en Tabellen enmalttenthalten 

802 der Verwaltungsvorschriften) ^ usatzfeld "etreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 



4. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 



13 Feld Nr. I 

□ Feld Nr. II 

□ Feld Nr. Ill 

□ Feld Nr. IV 
EI Feld Nr. V 

□ Feld Nr. VI 

□ Feld Nr. VII 



Grundlage des Bescheids 
Prioritat 

XnSndSS 9 9lneS GUtaCht6nS Qb6r Neuheit ' emnderische Tatigkeit und gewerbliche 
Mangelnde Einheitlichkeft der Erfindung 

Bestimmte Mangel der intemationalen Anmeldung 



w "■"•■yci uei mitmiauonaien Anmeldung 

□ Feld Nr. VIII Bestimmte Bemerkungen zur Intemationalen Anme ldung 
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" eXtel^a in der Sprache, In dersie 

D jst . 

□ Internationale Recherche (nach Regeln 12.3 und 23.1 b)) e.ngere.cht worden .st. 
U Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12 4) 

□ internationals vorlaufige Prufung (nach Regeln 55.2 unoVbder 55.3) 

-ursprQnglich eingereichf undshd?hTnic^ WUrden ' 9eften im Rahmen dieses Berichts ats 



Beschreibung, Seften 

1-25 

AnsprQche, Nr. 
1-18 

Zeichnungen, Blatter 

1y2-2£ 



In der ursprQnglich eingereichten Fassung 

eingegangen am 19.04.2005 mit Schreiben vom 19.04.2005 

in der ursprQnglich eingereichten Fassung 



SequtzpTotoST"^ 010 " 011 6tWaigen ^ugeharlgen TabeHen - siehe Zusatzfe.d betreffend das 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ Ansprtiche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angabeny. 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4 - auf^s^^^ beigefugten und nachstehend 

Auffassung der Behorde Qber den Offenbar^a^lhaH in dKSSS?? a . n 9 e 3 ebe _nen Grunden nach 
(Regel 70.2 c)). ^nenoarungsgehalt in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgehen 

□ Beschreibung: Seite 

□ AnsprQche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehSrende Tabellen (genaue Angaben): 
»erX£ t ^4lf lilTen* 6 ™ 11 **** * lle dies ~ Blatter .it der Be^ 



Formblatt PCTyiPEA/409 (Januar 2004) 



v INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT interna™*.- 

UBER DIE PATENTIERBARKEIT ERICHT KOEpSSSuSSSSSs"" 



??' d £! r :/ Begriindete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen 
JSteSlung Sewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und ErklSrungen zur StfitzunS Idfesef 



Feststellung 
Neuheit (N) 

Erfinderische Tatigkeit (IS) 
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) 



Ja: Anspruche 1-10 

Nein: Anspruche 11-18 
Ja: Anspruche 

Nein: Anspruche 1-18 

Ja: Anspruche: 1-18 
Nein: Anspruche: 



2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 
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BERICHT ZUR PATENTIERBARKE.T lnternat.ona.es Aktenzeichen 

(BE1BLATT) PCT/EP2004/00^ 

Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

Im vorliegenden Bescheid wird auf folgende Dokumente verwiesen : 
D1 : DE-A-2722896 (Du Pont) 

D2 : JP-A-2001 290384 (Ricoh), vom JPO veroffentlichte Zusammenfasusng 

sowie die Abbildungen der japanischen Offenlegungsschrift 
D3 : EP-A-230889 (Du Pont) 
D4 : US-A-591 6403 (S. Cushner et al.) 

Die vorliegende Anmeldung erfullt nicht die Erfordernisse des Artikels 33(1) PCT weil der 
Gegenstand der Anspruche 1 1 -1 8 im Sinne von Artikel 33(2) PCT nicht neu ist. 

Die vorliegende Anmeldung erfullt nicht die Erfordernisse des Artikels 33(1) PCT weil der 
Gegenstand der Anspruche 1-10 nicht auf einer erfinderischen Tatigkeit im Sinne von 
Artikel 33(3) beruht. 

Das Dokument D1 wird als nachstliegender Stand der Technik gegenuber dem 
Gegenstand des Anspruchs 1 angesehen. 

Das in Anspruch 1 beschriebene Verfahren betrifft die Herstellung von zylindrischen 
nahtlosen Endlosformen fur den Flexodruck. Wahrend aus dem Stand der Technik D1 
(siehe auch die zusatzlichen in der Beschreibung erwahnten Dokumente) verschiedene 
Verfahren bekannt sind, die einige der Verfahrensschritte vorwegnehmen, sind die in 
Schntt (b) und (e) beschriebenen Aspekte keinem der Dokumente, die die Herstellung von 
Flexodruckformen behandeln, zu entnehmen. Unbelichtete Oder teilbelichtete 
fotopolymerisierbare Materialien fur Endlosflexodruckformen, die vor dem Aufbringen auf 
den Zylinder gemass Schritt (b) zurechtgeschnitten werden, wurden bisher nicht 
beschrieben und Neuheit wird hiermit anerkannt. Es muss hierbei erwahnt werden dass 
die anderen "kennzeichnenden" Verfahrensschritte (a,c,d,f,g,h) als allgemein bekannt 
betrachtet werden mussen, auch wenn sie nicht alle explizit in ein und demselben 
Dokument gleichzeitig erwahnt werden. 



Formblatl PCT/Beiblatt/409 (Blatt 1) (EPA-Januar2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT Internationales Aktenzeichen 

(BEIBLATT) 

±CT7EP2gO4/0M95S 



f, U tf5 ™ nachs,lfe 9«n^n Stand derTechnik D1, der eine anstossende vertikale 
Naht beechreibt aind dem Faohmann in der Flexodruekteohnlk eine Rei^e von 
ABemattven (Uberiappung, ZufDgung von FDIIatoff Oder Kleber, siahe D3, S 2 Z 29-32 und 
^CaSSSST °--ugn,seen alne 

Zur Beurtellung einer erfinderischen TStigkeit muaa daa zu loaende Problem deflniert 
werden Wenn ■ berOokaiohtigt, daas daa Kalandrieren von "Waesla^W ^Men <D1 

T T!**""" Verfahren iSt ' Und die im ™ AuKaung dea ' 

Flaxodruckverfahrens immer hbhere Anaprtiche an die Rundform der DnZoZ atellt 
kann hier als objektiv zu losendes Problem betraohtet werden, wis eine aaubtm ™hL 
Verbindung zwiaohen den zu verbindandan Enden einer zyiindn^ He^ 

Verzerrung dea endgultigen Druckproduktes im Nahtbereioh. s ' cn «*>ren 

*2 ,»r m K r °f' I" 1 k ° n,ron,iert w0rde ein Faohmann aioh nicht mehr aussohliesalioh auf 
d e i eohmaoha Lehre des Flexodmcks begrenzen, der traditional! mil eher 
Auflosungen verbunden war, aondern ar muaa sioh auch anderen hochpralT 
Zylindarbeachtohtungen im ailgemeinen zuwendan, gerade angeaiohta S 
verbesaemden Aufl6sung dea Flexoverfahrena. Somit musa D2, dasa dte Beachiohtuna 
atnea ,n der Elektrophotographie eingesetzten Zylinders mit einer vome ZZZ und T 
votBesehnttteten Polymeraohicht behandel,, ala allgemeiner Stand tor TeSZLhtet 

Zf ."k *!, Se " DOkUmem S ' nd verao "^ane Alternation e re iohtli^ wte efn Teintr 
Nah entatehender Wuls,, bzw. eina Delia reduziert, bzw. eliminiert warden ^onnen A US 
Abb dungan 1 & 2 geht klar hervor, dasa abgeschrfigte, Oberlappende Enden e^ne' 
deutltche Reduktion der aichtbaren Nah. mi. sich bringan und aomi. nur noon mWmale 
Korrekturen nottg s,nd. Dar in Abbildung 1(B) gezeigte Wulat entaprioht einem S 
Flexodruok bekannten Stand der Teohnik, dar jadooh - wie bakannt - eine"ntenXe 
Nacnbehandlung (z B. Kalandriamng) erfondert. Dem Faohmann wlrd unmSar deutlioh 
daas etna gemaas Abbildung 2(B) erzeugte Naht relativ leioht geglattet weTden kann unH 
aomt. dtaae Loaung fur verbaaserle, nahtlose Polymarbaaohiohtungan nah etgend It 
Auoh w,rd ,n D2 aina Nachbearbeitung beaohrieban, urn letzte Un^elmTiXtenlu 
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entfernen. Obwohl die in D2 beschriebene Schicht nicht fur den Flexodruck vorgesehen 
ist, ist das zu losende allgemeine Problem identisch, und das technische Umfeld 
zumindest ahnlich. Eine erfinderische Tatigkeit kann daher fur den Gegenstand des 
unabhangigen Anspruchs 1 
nicht anerkannt werden. 

Die abhangigen Anspruche enthalten keinen Gegenstand, der eine Grundlage fur einen 
neuen unabhangigen Anspruch bieten konnte. Alle dort spezifizierte Verfahrensaspekte 
entsprechen gangigen Verfahren, und sind den im Recherchenbericht sowie der 
Anmeldung zitierten Dokumenten zu entnehmen. 



Neuheit 

Die erhaltenen Endprodukte, d.h. die Flexodruckelemente der unabhangigen Anspruche 
12,13, sowie deren Verwendung gemass Anspruchen 14-17, sind nicht neu, da man davon 
ausgehen muss, dass durch sorgfaltiges Kalandrieren ( Schritt (g) ) die Naht sowohl im 
Verfahren gemass D1 oder D4 als auch im vorliegenden Verfahren praktisch vollstandig 
verschwindet, und daher nicht mehr nachvollzogen werden kann, ob das Element mittels 
der Methode der beanspruchten Erfindung oder gemass Stand der Technik erzeugt wurde 
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Patentanspruche 

1 . Verfahren zur Herstellung von fotopolymerisierbaren zylindrischen, endlos- 

nahtlosen Flexodruckelementen durch Aufbringen einer Schicht aus einem foto- 
5 polymerisierbaren Material, umfassend mindestens ein elastomeres Bindemittef 

ethytenisch ungesattigte Monomere sowie einen Fotoinitiator, auf die auSere Fla- 
che eines Hohlzylinders und Verbinden der Schichtenden durch Kalandrieren 
dadurch gekennzeichnet, dass das Verfahren die folgenden Schritte umfasst: 

10 (a) Bereitstelten eines Schichtenverbundes aus einer Schicht aus einem foto- 

polymerisierbaren Material, einer von der Schicht abziehbare Tragerfolie 
sowie gegebenenfalls einer weiteren abziehbaren Folie auf der von der ' 
Tragerfolie abgewandten Seite der Schicht, 

15 (b) Zurechtschneiden der zu verbindenden Kanten des Schichtenverbundes 

mittels Gehrungsschnitten, 



20 



25 



(c) Aufschieben und Arretieren des Hohlzylinders auf einen drehbar gelagerten 
Tragerzylinder, 

(d) Aufbringen einer Haftschicht auf die auBere Flache des Hohlzylinders, 

(e) Aufbringen des zurechtgeschnittenen Schichtenverbundes, gegebenenfalls 
nach Abziehen der weiteren abziehbaren Folie, mit der von der temporaren 
Tragerfolie abgewandten Seite der Schicht aus photopolymerisierbarem 
Material auf den mit der Haftschicht versehenen Hohlzylinder, wobei die mit 
dem Gehrungsschnitt versehenen Enden im wesentlichen aufeinander lie- 
gen, aber nicht uberlappen, 



30 (f) 
(9) 

35 



Abziehen der Tragerfolie von der Schicht aus fotopolymerisierbarem Mate- 
rial, 

Verbinden der Schnittkanten bei einer Temperatur unterhalb der Schmelz- 
temperatur der fotopolymerisierbaren Schicht, indem man die Oberflache 
der fotopolymerisierbaren Schicht auf dem Hohlzylinder mit einer sich dre- 
henden Kalanderwalze in Kontakt bringt, bis die Schnittkanten miteinander 
verbunden sind, 

(h) Abziehen des bearbeiteten Hohlzylinders vom Tragerzylinder. 
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Verfahren gemaB Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei der 
Haftschicht um eine doppelseitige Klebefolie handelt. 

Verfahren gemaB Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Klebefolie eine 
statische Scherfestigkeit gemessen nach DIN EN 1943 von mindestens 3 h bei 
70°C aufweist. 

Verfahren gemaB einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Schicht aus fotopolymerisierbarem Material eine weitere abziehbare Folie auf 
der von der Tragerfolie abgewandten Seite der Schicht umfasst, welche vor Ver- 
fahrensschritt (c) abgezogen wird. ^ 

Verfahren gemaB einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass 
man d.e Schicht aus fotopolymerisierbarem Material vor Verfahrensschritt (e) von 
der von der Tragerfolie abgewandten Seite her -direkt oder durch die weitere ab- 
ziehbare Folie hindurch- mit aktinischem Licht vorbelichtet. 

Verfahren gemaB Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorbelichtunq 
vor Verfahrensschritt (b) erfolgt. 

Verfahren gemaB einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Drehrichtung des beschichteten Hohlzylinders beim Kalandrieren so gewahlt 
wird, dass die obere Schnittkante (6) in Richtung abnehmender Schichtdicke ka- ^ 
landriert wird. 

Verfahren gemaB einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
dieTemperatur der Plattenoberflache beim Kalandrieren 80 bis 130°C betragt. 

Verfahren gemaB einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
es sich bei dem Tragerzylinder um einen Luftzylinder handelt. 

Verfahren gemaB einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass 
man in einem weiteren Verfahrensschritt (i) eine digital bebilderbare Schicht auf 
die fotopolymerisierbare Schicht aufbringt. 

Verfahren gemaB Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei der 
digital bebilderbaren Schicht um eine ausgewahlt aus der Gruppe von IR- 
ablativen Schichten, Ink-Jet-Schichten oder thermografisch beschreibbaren 
Schichten handelt. 
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1 2. Zylindrisches, endlos-nahtloses, fotopolymerisierbares Rexodruckelement erhalt- 

HchjgemaB einem der Anspruche 1 bis 9. -- — - ^ 

5 1 3. Zylindrisches, endlos-nahtloses, fotopolymerisierbares, eine digital bebilderbare 
Schicht aufweisendes Rexodruckelement, erhaltlich gemaB Anspruch 10 Oder 



, 14. 

10 - ^ 



15 

15. 



20 16. 
17. 

25 



18. 

30 



/Verwendung von digital bebilderbaren zylindrischen Flexodruckelementen ge- 
maB Anspruch 13 zur Herstellung von zylindrischen, endlos-nahtlosen Fle- 
xodruckformen, dadurch gekennzeichnet, dass man die digitale bebilderbare 
Sch.cht bildmaBig beschreibt, die fotopolymerisierbare Schicht durch die gebilde- 
te Maske hindurch mit aktinischem Licht bestrahlt und nicht belichteten Bereiche 
der Schicht in einem Entwicklungsschritt entfernt. 

Verwendung gemaB Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass man die Ent- 
wicklung der belichteten Schicht mittels eines Losemittels Oder Losemittelgemi- 
sches vornimmt 

Verwendung gemaB Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass man die Ent- 
wicklung der belichteten Schicht thermisch vornimmt. 

Verwendung von zylindrischen Flexodruckelementen gemaB Anspruch 12 zur 
Herstellung von zylindrischen, endlos-nahtlosen Flexodruckformen, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass man die fotopolymerisierbare Schicht vollstandig mit aktini- 
schem Licht vernetzt und anschlieBend mittels eines Oder mehrerer User ein 
Druckrelief in die polymerisierte Schicht eingraviert. 

Verwendung gemaB Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass der oder die 
Laser eine Wellenlange von 9000 bis 12 000 nm aufweisen. 
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